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En mobil betongberednings station innefattar ott flertal till 
varandra anslutbara enheter (18-22, 34, 39, 40) innehalland* 
for betongberedning erforderlig utrustning. Namnda enheter 
Sr anordnade sAsom staplingsbara standardiserade transport- 
containers uppvisande ett ramverk med dSrpa anordnade stan- 
dardiserade beslag for hantering, stapling och inbordos 
lAsning av containers. 
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UPPFINNINGENS 0MRA0E OCH TIDIGARE TEKN1K 

Denna uppflnning avser en mobil betongberedningsstatlon 

Olika varianter av betongberedningsstationer beskrives exempelvis 
i den svenska utlaggningsskrif ten 356 460, de svenska patent- 
skrifterna 215 668 och 227 640 samt den franska patentskrif ten 
1 482 209. Ehuru dessa kanda betongstationer ar mdjliga att 
forflytta mellan olika byggarbetsplatser fdreligger dock fort- 
farande stora svarigheter att pa ett enkelt satt och till rim- 
liga kostnader klara av speciellt langre f8rf lyttnihgar , sasom 
interkont inentala sadana. I den svenska patentskrif ten 227 640 
beskrives exempelvis f6r uppfdrande av en betongstation avsedda 
byggsatsdelar, vilka uppvisar av en benstdllning uppburna, 
cylindriska behillare. Sadana byggsatsdelar torde krSva special- 
fordon for forf lyttningen, soro knappast torde bli sSrskilt 
rationell. I de avriga ovannaranda skrifterna fdreslas att de 
i betongstationen ingaende enheterna skall utformas sasom hjul- 
forsedda vagnar avsedda att med fojalp av dragfordon slapas 
mellan ifraga kommande byggarbetsplatser. De olika enheterna 
far i h6g grad varierande dimensioner, vilket fSrsvarar trans- 
port per jSrnvag eller lastfartyg. I allmanhet utfors dessa 
kin da betongstationer sa att ballastenheten med fdrvarings- 
fickor och oftast aven blandare, regler- och dvervakningsutrust- 
ning etc blir den ojamforligt stSrsta basdelen i stationen. 
Sadana basdclar mod storlokar up 3,5 x 4,5 x 20 meter foro- 
kommer. Att sadana sasom vagnar utfdrda basdelar Sr svarfOr- 
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flyttade pa allmanna vagar och Sven i 3vrigt torde va.- a uppen- 
bart. Vidare innebar behovet av hjul och hjulupphangningsut- 
rustning pa de i stationen ingaende enheterna en forhallandevi 
stor kostnad, speciellt med hansyn tagen till att transport- 
tiden trots allt fir h3gst begrSnsad. Hjulutrustningarna kraver 
f3r Svrigt ofta aterkommande oversyn och smorjning, vilket 
fororsakar avsevfirda kostnader. Vidare ar ett bekyramer att 
.gummihjul aldras tSmligen hastigt; speciellt galler detta i 
varma soliga omraden av varlden dfir mobila betongstationer 
av hSr ifragavarande slag oEta fir nodvfindiga fSr att kunna 
bereda betong av hog kvalitet till en rimlig kostnad. 

I. den vid tidpunkten for ingivandet av foreliggande ansokning 
ej offentliggjorda svenska patentansokningen 8101640-4 beskri- 
ves en betongberedningsstation enligt ingressen till krav 1 
Denna station lider etnellertid av den nackdelen att den ar 
f6rhallandevis komplicerad. Saledes utgdrs ballastmaterial- 
delen av en fran en blandardel separerad del. I ballastdelen 
utmfites salunda medelst utmfitningsanordningen ballast, son, 
medelst en transporter transporteras ut ur containerenheten 
ifraga till en materialhiss, son. i sin tur transporterar bal- 
lasten upp till ballastdelen, som i sig Sr sammansatt av tva 
containerenh-ater som inhyser sjfilva blandaren och vatten- och 
cementutmfitningsanordningar. OtmStt ballast maste alltsa fSrst 
transporteras ut ur containerenheten och sedan med hjfilp av 
en ytterligare transportSr bringas upp till blandaren. Resul- 
tatet fir en fSrhallandevis komplicerad konstruktion som dess- 
utom medfSr forhallandevis lang transported innan utrttt bal- 
last faktiskt nar blandaren. 

KORT BESKRIVNING AV DPPFINNINGEN 

P8religqando uppf inning baserar sig pa uppgiftnn att roducora 
A-SHn n.u-k«l..l.„ <,oh A-tra uppnas q.-nom aM FGriagqj «l3lvn 
blandaren i just den containerenhet son, innehaller balla.stut- 
mfitningsanordningen-sa att alltsa denna direkt kan avge bal- 
lasten till blandaren utan behov av hjfilptransportorer belagna 
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mellan separata ballast- och blandardelar sasoin ar fallct vid 
den angivna patentansokningen . Fdrel iggande uppf inning medfor 
alltsa en synnerligen kompakt och konstruktivt enkc.l betong- 
station dar f orf lyttningsstrackan mellan ballastutmatnings- 
anordningen och betongblandaren ar minimal, vilket gor att- 
betongberedningsoperationen kan utforas snabbare och sakrare 
ener ju n£gon utvSndig mellantransportor ej fihns. 

Genom att basera betongstationen pa demonterbara enheter utfor- 
da sasom containers i enlighet med internationell accepterad 
standard erhills tillgang till ett redan idag befintligt, varlds 
omspannande f raktsystem sa att man med maximal enkelhet kan 
transportera den nedmonterade betongstationen mellan i stort 
sett godtyckliga platser pa jordklotet. Containerf raktsystemet 
finns val utvecklat f6r frakt per lastbil, jarnvag, sjofart 
sSval som flyg. 

EnSr standardiserade containers har hornbeslag for stapling 
och inbordes l&sning av containers foredrages att utnyttja 
dessa beslag fSr sammansattningen av betongberedningsstationen 
sa att darigenom samma beslag utnyttjas icke blott for trans- 
port utan aven s&som hjalpmedel for stationens uppbyggande. 
DSrigenom erhilles ett prisbilligt utforande. De bealag eller 
organ som under transporten av containerenheterna utnyttjas 
f3r bantering och lyftning av desamma kan aven utnyttjas for 
att utfQra bantering och lyftning av enheterna i samband med 
betongstationens uppforande och demontering. 

KORT BESKRIVNING AV RITNINGARNA 

Under hanvisning till bifogade ritningar foljer nedan en nar- 
mare beskrivning av ett sa>om exempel anfort utforande av upp- 
finningen. 

Pa ritningarna a*r: 



8201109-9 



4 



fig T en perspektivvy av en betongstation enligt uppfin- 
ningen och fynn 

HU ° Ch K 3 en delViS SkUre ° Vy tC&n Sida " "spektive en 
andvy av betongstationen enligt fig 1 . 

DETALJERAD BESKRIVNING AV FOREDRAGET UTFORANDE 

• Den 1 fig , i uppfort til lstand illustrerad6f ^_ 

tongberedningsstationen enligt uppfinningen innefattar sed- 

ZnLnl bet ° n9berednin * «*«**"9 utrustning, „ amligen 
itainstone en. cementsilo, en cementvagnings- och doserings- 
anordnxng, ett anta! ballast-nottagnings- och forvarings- 
fickor en koabxnerad vag och transporter, en hfir icke visad 
vattenvagutruatning samt en betongblandare . 

Stationen Sr uppbyggd av ett antal enheter 18-22, 34 38 
39, 40, av vilka vissa ir anslutna till varandra. Dessa ' 
enheter Sr uppbyggda i enlighet med ISO-standard vad det 
gfiller tranaportcontainers for internationellt bruk En 
aadar, container bar en parallellepipedisk grundfor* och 
uppviaar ett ramverk aom har atandardiaerade beslag 9 for 
bantering, stapling och inbordea Usning av containers. 

Genom att deaaa enheter fir utforda aaaon, atandardiaerade 
contaxners uppnis att enheterna Sr transporterbara staplade 
eller el eat aaaordnade n,ed andra i betongberedni„ gssta _ . 

r ej / n ^ ende containers av atandardiaerat slag med 
hjMlp av det xnternationellt v S l utbyggda contained rakt- 
syste^et Hojligneten till stapling av standard iserado con- 
taxnera fir hogat vfisentlig i fartygslastrum. 

EnH gt finnln<Jpn Sr cont . lim . rt . nhi . tornn si u 

tat«»gb 0 rod«i»g.utr«.t«i w i huvudsak kvarblu , _ 
enh t Vld uppf5rande anvsndad<? ^ a « r 

atat 0 samtldigt SQm co , tainerenhoternas ramverk * 
barande komponenter i den u PP f S rda atationen. 
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I fig 1-3 illustreras fern containerenheter 18-22 staplad- 
ovanpa varandra med enheternas langdaxlar horisontella och 
paralalia med varandra. For att astadkomma ballastf ickor 
(i detta fall till antalet 4) 23-26 med god lagr inqskap ,_ 
cxtet bUdar de tre oversta containerenheterna 20-22 i «a 
peln samfaut namnda fickor 23-26, son, vardera strScker" 
sxg vertikalt fran den oversta till den understa av Ma 
tre h ter . containerenheterna 20-22 ar darvid sa utforda 
att fxckorna 23-26 avgransand. vaggpartier 28 vid stapling 
av containerenheterna ovanpa varandra ansluts till varandra. 

Gxvet ar att enheterna 20-22 ar oppet utformade sa att bal- 
lasfnaterial .son, infores i fickorna 23-26 ovanifran frxtt 
kan trSda ned mot fickornas bottenpartier . Den aversta 22 
av de ballastfxckorna bildande containerenheterna har en 
mloppsoppnin* 29 for ballasfnaterial. En bandtrans P ort 6 r 
30 ar anordnad att mottaga ballast fran appningen 29. Trans- 
port,^ har ett kring valsar 3, lagt band, son, ar reversi- 

Lr; :r a t att baiiast 1 det ,;isade ^ - 

Lit - fiCka " F6r att kunn * ^lagga "al- 

last aven x fickorna 23 och 25 ar transportSren x sin hel- 

Ballastmaterxal befordras upp tin Sppningen 29 medel3t 
en transportar 33. Pa underlaget ar placerad en ballastn,ot- 
tagnxngsenhat 34 aed tva fickor. I dessa fickor kan bala St 
avlaggas .edelst lastnxaskin f8r att darefter transporteras 
upp till oppmngen 29. 

ba^lf •• fiCk ° rna bUdande enheterna 20-22 ar anordnad en 
TtTrlZr*' °°- h tran3 ^ rtS »-^in g 35 och en blandare 
36, vars utlopp antyds vid 37. Underst i stapeln finns en 
enhet i., som kan innehalla varaecentral, ^ ^ 

Enheten ,9 innehaller aven vattenutmatningsanordningar. 

En fristaende containerenhet 38 av min dre storlek utg6r 
manovercentral. , x * 
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sn transportdr 44 av skruvtyp b^fordrar cement fran 
utloppet 42 in i vagen 43 genom e „ sido6p °< 
20. Enheterna 39, 40 pafylls ovanifran. 

^l:: ™; ~:i - — ^ 

7, At» lnstone en av enheterna i stapein i822 * fig 

av dar angransande hornbeslag. P 

Vid demontering av betongstationen nedtages f5rst trans- 

a l " X e V Cke '""f tillbehars-container. De 
i contaxnerenheten 34 ingaende vaggpartierna 46 ka „ faU as 
ned i containerenheten och fastgaras. DSrefter d^n/ 
ceaenttransportaren 44 och utXopUone™ ^ IltnT 
sxloenheterna 39-40. Dessa de„,onterade det alj er L^s 
den tldigare namnda tlllbehSrscontainern ' 

och I 3 CO ? ai ™™ »-<<> °* -ativen 4, *an 
och aven de xnsattas i tillbehorscontainern. DareJr ka „ 
contaznerenheterna 19-22 en after en avlyftas Z &ns l ? 
varvid dess f5rl nna„ betong^atningsa^ e ' 
avtagxts och cementvagen 43 ha farflyttats iLJ ■ 
tainerenheten 20, varjfcnte «tlo PP s,cone«a b 6r L , * 

rr:: :rrr i9a — -tn h ~r s - 
~ con tai ::;ri un i ^"'r * 
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Det ar givet att uppfinningen kan modifieras pa" ett flertal 
satt inom ramen for uppf inningstanken. 
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Paten tkrav 



1. Mobil betongberedningsstation innefattande ett flertal till 
varandra anslutbara enheter, som innehaller for betongberedning 
erforderlig utrustning, sasom atminstone en cementsilo (39 40) 
en cementutmatningsanordhing (43), ballastf ickor (23-26) en bal 
lastutmfitningsanordning (35), en vattenutmfitningsanordning samt 
en betongblandare (36), varvid var och en av de betongbered- 
ningsutrustning innehallande enheterna (18-22. 39, 40) ar upp- 
byggd i likhet »ed en standard! serad transportcontainer upp- 
yisande ett rawer* med darpa anordnade standardiserade beslag 
(9) for bantering, stapling och inbSrdes lasning av containers, 
och containerenheterna fir sa utfSrda att betongberedningsut- 
rustningen i huvudsak kvarblir i containerenheterna vid upp- 
- farande och anvfindning av betongberedningsstationen samtidigt 
som containerenheternas ramverk bildar bfirande komponenter i 
den uppffirda stationen, och varvid i en ffirsta containerenhet 
(19 fir inhyst sagda ballastutmfitningsanordning (35, samt varvid 
ballastfickorna fir bildade med hjfilp av atminstone en och fore- 
tradesvis flera ovanpa den farsta containerenheten staplade 
andra containerenheter (20-22) och utformade att avge ballast-" 
materialet till ballastutmatningsanordningen, k a'n „ e t e c k 
n a d darav, att i den f8rsta containerenheten (19, jamval ar 
anordnad sagda betongblandare (36), vilken ar anordnad att 
mottaga ballastmaterial direkt fran ballastutmatningsanordningen 
inuti sagda f3rsta containerenhet. 

2 Station enligt kra v 1, klnnetecknad darav, att 
inuti den f8rsta containerenheten fiven fir pjacerad en anordning 
for utmatning av vatten till blandaren (36). 

3 Station enligt krav 1, kfinnetecknad dfirav, att 

f!r in !!? n » ^ ^ CementSil ° i^Wnande tredje containerenhet 
(39, 40) fir uppstfilld vid sidan av de ballastfickorna bildande 
containerenheterna (20-22) och att en cementtransportBr (44) ar 
anordnad att transporter cement sidledes till den i den forsta 
containerenheten belagna betongblandaren (36). 
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4. Station enligt krav 1, kannetecknad darav, att 
en vag (43) for utmatning av cement till blandaren (36) ar 
belagen i den narmast ovanfor den forsta containerenheten (19) 
staplade containerenheten (20) 

5. Station enligt nagot foregaende krav, kannetecknad 
darav, att blandaren (36) ar anordnad vid den forsta container- 
enhetens ena ande och anordnad att avge betong genom ett utlopp 
(37) i containerenhetens gavel. 

6. Station enligt krav 4,ka*nnetecknad darav, att 
ett parti av den eller de narmast blandaren belagna ballast- 
fickorna (23, 24) stracker sig snett bort fran blandaren for 
att ovanfor denna bereda plats for cementvagen (43). 

7. Station enligt krav 1, kannetecknad darav, att 
under den forsta containerenheten (19) ar placerad en fjarde 
containerenhet (18) innehallande varmecentral , kraftcentral etc. 
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